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Geartop PAO

Matrix<

specialty lubricants

Syntetické prevodové a loziskové kapaliny, EP

Popis

Geartop PAO je fada syntetickych EP oleja
zvlasté vhodnych pro aplikace do
prevodovek, ve kterych se predpoklada
plasobeni extrémnich podminek. Tyto
produkty jsou vyrobeny na bazi PAO
syntetickych zakladovych kapalin s cilem
poskytnout vyrazné lepsi vykon, nez nabizi
konvenéni ropné oleje. Rada produktd
Geartop PAO je plné kompatibilni

s mineralnimi produkty, které zarucuje
hladky prechod z jednoho typu na druhy.
Rada PAO prevodovych kapalin poskytuje
vyrazné lepSi nosnost mazaciho filmu,
nabizi vybornou ochranu proti korozi a
opotfebeni, vysoky viskozitni index, vysoky
bod vzplanuti, nizky bod tuhnuti, vynikajici
oxidacni stabilitu a Cistotu systému.

Aplikace

Pfevodovky vystavené extrémnim
provoznim podminkam a pro aplikace, kde
pusobi extrémni teploty (jak vysokeé, tak
nizke).

Vlastnosti/pfednosti

¢ vynikajici oxidaéni stabilita

e Vvysoké provozni teploty

e Niz8i naklady na udrzbu

e Snizeni spotfeby energie az 0 3%

o zZlepSuje Cistotu zafizeni

e Vvelmi dlouha zivotnost kapaliny
umoznuje prodlouzit interval vymén

e kompatibilni s vétSinou pouzivanych
barev, material( tésnéni a ucpavek

e kompatibilni s mazivy na ropném
zakladé, coz znamena minimalni usili pfi
zmeéné maziva

Kompatibilita s materialy tésnéni
SRE-NBR test tésnéni (DIN 53538-3)
zmeéna objemu: 1%

zména tvrdosti: -1 pts

prodlouzeni prasknuti: -2%
zména tahové sily: 4%

VSechny udaje uvedené v tomto technickém listé jsou pouze orientacni a mohou se v pribéhu vyroby lisit
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Technické udaje

Matrix<

specialty lubricants

Ty

o

""

e

e

Charakteristika Vs o 68 100 150
metoda
Viskozita pfi 40°C, cSt ASTM D-445 68 100 145
Viskozita pfi 100°C, cSt ASTM D-445 8,44 14 18
Viskozni index ASTM D-2270 135 >140 137
Bod vzplanuti, COC, °C ASTM D-92 225 >220 264
Bod tuhnuti, °C ASTM D-97 -33 <-30 -54
asTDsss  phowle  wowe o
Ctyrkulickovy pfistroj, sila pfi svafeni kg, ASTM D-2783 650 650 650
Koroze na médi, stupen ASTM D-130 1b 1b 1b
Totalni Eislo kyselosti, mg KOH/g ASTM D-664 <0,6 <0,6 <0,6
Tvorba pény, ml (postup I, Il, IIl) ASTM D-892 0/0/0 0/0/0 0/0/0/
FZG prevodovy test, vyhovuje stupni DIN 51254 12+ 12+ 12+
Timken test, OK zatizeni, Ibs ASTM D-2782 >60 >60 >60
Deemulgovatelnost: olej/H20/emulze, min ASTM D1401 41-39-00 (15)
Mikropitting FVA, 90°C >10
Flender — test na mikropitting vysoké GTF
Charakteristika 220 320 460 680
Viskozita pfi 40°C, cSt 220 300 450 651
Viskozita pfi 100°C, cSt 24,8 32,3 45,4 59
Viskozni index 142 149 157 156
Bod vzplanuti, COC, 264 260 264 240
Bod tuhnuti, °C -54 -45 -42 -36
Antikorozni ochrana - vlci vodé vyhovuje vyhovuje vyhovuje vyhovuje
- solna mlha vyhovuje vyhovuje vyhovuje vyhovuje
CtyrkuliCkovy pfistroj, sila pfi svareni kg, 650 650 650 650
Koroze na médi, stupen 1b 1b 1b 1b
Totalni Cislo kyselosti, mg KOH/g <0,6 0,6 <0,6 <0,6
Tvorba pény, ml (postup I, II, 1) 0/0/0 0/0/0 0/0/0/ 0/10/0
FZG prevodovy test, vyhovuje stupni 12+ +12 12+ 12+
Timken test, OK zatizeni, Ibs >60 >60 >60 >60
Deemulgovatelnost: olej/H20/emulze, min ASTM D1401 41-39-00 (15)
Mikropitting FVA, 90°C >10
Flender — test na mikropitting vysoké GTF
FAG FE8 D 7.5/80-80 4,25

VSechny udaje uvedené v tomto technickém listé jsou pouze orientacni a mohou se v pribéhu vyroby lisit



